CERTIFIKAT SVAROVANI

8610-1090-2.HU0026.TUVRh.22.00

v souladu s EN 1090-1:2009+A1:2011, tabulka B.1 pro provadéni
ocelovych konstrukci dle EN 1090-2:2018

Vyrobce MPS Gradior s.r.o.
Zaoralova 3117/13
628 00 Brno-Lisen
Ceska republika

Vyrobni misto Zaoralova 3117/13
Vyrobni prostory vyrobce 628 00 Brno-Ll’éeﬁ
Ceska republika

Technicka specifikace EN 1090-2:2018

Provadéci tfida EXC3 dle EN 1090-1:2009+A1:2011

Svarovaci proces(y) 111 — Rucni obloukové svarovani obalenou elektrodou
R e Ciead | BN ISCEI050) 135 — Obloukové svafovéni tavici se elektrodou v

aktivnim plynu; MAG svarovani
141 - Obloukové svarovani wolframovou elektrodou v
inertnim plynu; WIG, TIG svafovani

tion requires prior approval.

Skupina(y) materiala 1.1,1.2,3.2,5.1,5.2,6.2,6.4,7.1, 8.1, 8.2 dle CEN ISO/TR
15608

Odpovédny svarecsky dozor Certifikat ¢. IWE/CZ 12044

Potvrzeni Potvrzujeme, Ze jsou uplatnéna vsechna opatfeni ohledné

svarovani dle vySe uvedenych technickych specifikaci.
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Plati od 21.05.2015 TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Platnost do 19.04.2025
Misto a datum vydani Zabrze, 04.05.2022 :
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www.tuv.com Precisely Right.



Cislo certifikatu 8610-1090-2.HU0026.TUVRh.22.00

Informace o predchozich TUV Rheinland Industrie Service GmbH
certifikatech Certifikacni organ
Certifikat ¢. TUVRh-EN1090-2.01094.2015.001,
21.05.2015
Certifikat ¢. TUVRh-EN1090-2.01094.2016.002,
14.06.2016

TUV Rheinland Ceska republika s.r.o.
Certifika¢ni organ ¢. 3233

Certifikat ¢. 21 COV CZ/W-170023, 20.04.2017
Certifikat ¢. 21 COV CZ/W-170023, 22.03.2019

TUV Rheinland Polska Sp. z o.0.
Certifika€ni orgdn
Certifikat ¢. 8610-1090-2.CZ0024.TUVRh.20.00,

30.06.2020
Obecna ustanoveni
1. Certifikdt je platny pokud se vyznamné nezméni technické predpisy nebo pfislusné vyrobni
podminky vyrobniho mista.
2. Tento certifikat mizZe byt reprodukovan nebo publikovan pro reklamni Gcely pouze jako celek.

Text reklamniho sdéleni nesmi byt v konfliktu s timto certifikatem.

3. V pripadé divodnych pochybnosti, s ohledem na zpUsobilost vyrobniho mista, mGze certifikacni
orgdn provést mimoradnou neocekdavanou inspekci ve vyrobnim misté na naklady vyrobce.

4. Tento certifikdt mUZe byt staZzen, omezen nebo pozastaven s okamzitym ucinkem, pokud se
podminky, za kterych byl vydan zménily, nebo ustanoveni podminek pro certifikaci nejsou plnéna.

5. Nasledujici zmény musi byt ozndmeny certifikaénimu organu:
a) novy produkt nebo vyznamné zmény prislusnych vyrobnich zafizeni,
b) zména svarecského dozoru,
c) zahrnuti nového svafovaciho procesu, novych skupin zakladnich material(i a relevantnich
WPQR (kvalifikaci svafovacich postupu),
d) nova prislusna vyrobni zafizeni.
Certifikacni organ ve vyse uvedenych pripadech provede dodatecné posouzeni.

6. Nejméné 3 mésice pred vyprsenim platnosti certifikdtu musi byt predloZena Zadost o dozor k
certifikaénimu organu.

7. Certifikat byl vydan na zakladé certifikaénich podminek dostupnych na www.tuv.pl/zalaczniki

TOV Rheinland Polska Sp. z 0.0.

ul. Wolnosci 347, 41-800 Zabrze, Poland
Certification Body for Welding Manufacturers
Business Stream Industrial Services & Cybersecurity
e-mail: post@pl.tuv.com



